Plats for foretagets logotyp

Dokumentnamn

Arbets- och skyddsinstruktion

Foretag Datum Version
Foretaget AB
Arbetsstélle och arbetsutrustning Framtagen av Godkand av

Svarv av drivaxel

Arbetsmoment

Instruktion

Anmarkning

1.

Forbered
bearbetning av batch

Skapa batch i produktionssystemet
Hamta batch med axeldamnen
Hamta tompall for bearbetade axlar
Kontrollera nédstopp och stopp vid
bryt av skyddsanordning

Kontrollera att
bearbetningsprogram for drivaxel ar
installt

Kontrollera verktygsskar

Ange batchnummer och
antal.

2. Ladda maskinen Lyft in axelamnenmed lyftdonet Tank pa att halla i
Sakerstall att axelamnen sitter fasti | lyftdonets bada handtag
svarvens chuck da det finns risk att
Lossa fordonets gripklor och ta ut klamma hander/fingrar.
donet ur maskinen
Stdng maskinens skyddslucka

3. Utfor bearbetning Starta maskinen Anvand horselskydd.
Oppna maskinens skyddslucka
efter bearbetningen

4. Kontrollmat diameter Anvéand métverkyget Matverktyget kalibreras
Axelns diameter ska vara 55,6, +/- enligt sarskild instruktion. Vid
0,1 mm avvikelsekalla pa

maskinriggare for installning
av svarven.

5. Ladda ur maskinen Lyft ut axeldamnen med lyftdonet Tank pa att halla i
Lossa axelamnent pa pallen for lyftdonets bada handtag
bearbetade axlar da det finns risk att

klamma hander /fingrar.

6. Avsluta batch Avsluta batch i produktionssystemet | Ange batchnummer och

antal.

Exemplet ar framtaget av Prevent. Fler exempel och mallar fér systematiskt arbetsmiljdarbete hittar du pa www.prevent.se/sam



