MASK:NKORKORTET FORBEREDELSE INFOR PRAKTIKPROV

Detta dokument far inte tas med nar du utfor provet.

Anvand denna checklista nar du forbereder dig infor praktikprovet.

For att fa genomfora det praktiska provet ska du vara val fértrogen med maskinen och de olika
arbetsteknikerna sa att du sjalvstandigt kan genomféra alla provmomenten.

RIKTLISTHYVEL

1.1 BESKRIV DE STORSTA RISKERNA NAR MAN ARBETAR MED RIKTLISTHYVEL OCH HUR DU UNDVIKER ATT SKADA
DIG

O Komma at roterande verktyg eller matarhjul pa grund av:
- Att man har kopplat bort brytaren till sékerhetssystemet. Koppla aldrig bort sédkerhetsfunktioner.
- Skydd som anvands pa ett felaktigt satt eller ar bristfalliga. Anvand alla skyddsanordningar och se till att skydden
ar hela.
- Matarhjul som inte ar fastspanda. Sakerstall att matarhjulen ar fastspanda.
O Skarskador som uppstar nar man byter verktyg eller ska ta bort en flisa som har fastnat. Anvand skarfasta handskar
nar du lyfter, bar eller byter verktyg.

O Horselskada. Anvand horselskydd.

1.2 VILKEN PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING SKA DU ANVANDA? FINNS DET NAGOT I DIN KLADSEL MM SOM KAN
UTGORA EN SAKERHETSRISK?
O Anvand personlig skyddsutrustning i form av horselskydd och skyddsskor. Skyddsglaségon rekommenderas, dock ett
krav vid testkdérning med 6ppen huv. Skyddsutrustningen ska vara i god kondition.
O Var uppmarksam pa l6st hangande har, klader, smycken eller liknande som kan utgora en sdakerhetsrisk.
Arbetsklader rekommenderas.

1.3 SKYDDSINSTRUKTIONER

O Kontrollera att det finns skydds- och hanteringsinstruktioner for maskinen.
- Las igenom instruktionerna (de ska minst innehalla information om vilken skyddsutrustning som ska anvandas).

2. DAGLIG OVERSYN

Om du upptacker en brist pa maskinen vid den dagliga 6versynen ska du gora en felanmalan. Du far inte utfora nagot
arbete i maskinen innan bristen har atgardats.

2.1 GENOMFOR DAGLIG TILLSYN AV MASKINEN ENLIGT SKOTSELINSTRUKTIONERNA FRAN MASKINLEVERANTOREN
Kontrollera bland annat att:
0O Det finns avskarmningsskydd som forhindrar kontakt med maskinens rorliga delar (matarhjul och matarverkets in-
och utmatning, kuttrar, roterande spindeldandar, driviemmar, motorer).
O Det finns fasta avskarmningsskydd pa maskinens baksida. Om skyddet ar 6ppningsbart ska det vara forreglat.

O Maskinen stannar omedelbart om du passerar en skyddsanordning:
- om du 6ppnar en huv eller lucka
- om du 6ppnar en dorr
- om du passerar en ridagivare (pa maskiner med automatiserad inmatning).
O Nodstoppet fungerar. Kontrollera genom att starta maskinen och trycka in nédstoppet.
- Kontrollera att maskinen stannar direkt.
- Kontrollera att maskinen inte kan aterstartas innan nodstoppet har aterstallts.
- Aterstll nodstoppet.
O Maskinen ar bullerdéampad genom inbyggnad eller bullerddmpad huv.

O Bojliga slangar till maskinens utsug ar hela.
O Maskinen &r ren och fri fran material och det ar stadat. Rengor och stada vid behov. Damm och span ska helst
dammsugas bort, annars forsiktigt sopas bort sa att dammet inte sprids i onddan.
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3. BEARBETNING | ENKEL RIKTLISTHYVEL MED FYRA KUTTRAR

Gor i ordning maskinen och hyvla ett material fyrsidigt till matten 45 x 45 mm. Materialet ska vara minst 2000 mm langt.
Materialet ar sagat och har matten ~50 x 50 mm, valfritt traslag. Mattnoggrannheten ar £ 0,2 mm.

| uppgiften ingar att du ska undersoka, hantera och montera minst en kutter. Du kan komma 6verens med din testledare
om du vid provets borjan ska demontera en kutter (eller flera) eller om kuttern (eller kuttrarna) ska hamtas fran en
forvaringsplats.
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STALL IN MASKINEN FOR ARBETSUPPGIFTEN

Valj kuttrar och profilverktyg med hansyn till den bearbetning som ska goras. Anvand skarfasta handskar nér du
hanterar kuttrar och profilverktyg.

Kontrollera att kuttrarna och profilverktygen ar i gott skick och korrekt markta (tillverkare, material, min och max
varvtal, dimensioner samt motsvarande skarstalstjocklek).

Stall maskinen i omstallningslage med bromsarna franslagna.

H6j upp matarhjulen och ta bort delar av spanhuvarna sa att verktygen syns ordentligt.
Byt verktyg (montera och spann fast kuttern eller kuttrarna pa spindeln eller spindlarna). Tank pa
rotationsriktningen och anvdand motmatning. Anvand skarfasta handskar. Satt tillbaka spanhuvarna.

Stall in avverkningen pa de tva forsta kuttrarna till dnskat matt.
- Den undre kuttern staller du in genom att justera hojden pa inmatningsbordet.
- Hoger sidokutter stéller du in genom att justera linjalens lage i sidled.
- Avverkningen i de bada forsta kuttrarna bestdms av hur krokt materialet ar och av vilket
overmatt det har.
Stall in vanster sidokutter till dnskat breddmatt. Justera in mot materialet. Kontrollera att verktyget inte kommer for
nara matarhjulet.

Stéll in den 6vre kuttern till ratt tjockleksmatt genom att sanka ner den mot materialet.
Dra at lasningarna i alla installningar.

Justera matarhjulen och tryckskorna sa att de trycker stadigt mot materialet.

- Kontrollera att inga matarhjul eller tryckskor ligger for nara verktygen (minst 5 mm ifran).

Provmata med hjalp av halldon och kontrollera att sidotrycket ligger an mot materialet. Stoppa och backa
materialet innan det nar vanster sidokutter.

Satt tillbaka alla delar som du tagit av for inspektion och fall ner skyddshuven.

SAKER HANTERING
Kontrollera att materialet ar fritt fran frammande féremal, till exempel grus och spik.
Kontrollera att matverktyg och annan hjélputrustning ligger pa sina avsedda platser.
Anvéand din personliga skyddsutrustning. Vid kérning med 6ppen huv ska du dven anvdnda skyddsglasogon.
Arbeta ergonomiskt riktigt.
- Anvand lyfthjalpmedel for verktyg eller material som vager mer an 15 kg.
- Sta stadigt med god balans.
- Hall ryggen rak. En bojd, sned eller vriden rygg leder till belastningsskador.
GENOMFOR BEARBETNING AV ARBETSSTYCKET
Sla pa bromsarna och stall maskinen i produktionslage.
Starta alla kuttrar och matningen.
SI& pa maskinens utsug. Oppna spjall manuellt eller kontrollera att automatspjéll ppnas ndr maskinen startar.
Kor en provbit och kontrollera matten.
Gor eventuella justeringar.
Genomfor bearbetningen.

Stoppa alla kuttrar och matningen.
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3.4 KONTROLL AV RESULTATET

O Vid praktikprovet kontrollerar din testledare mattriktigheten pd det bearbetade arbetsstycket. Mattnoggrannheten
ar+0,2 mm.

4. ATERSTALLA MASKINEN

4.1 STALL I ORDNING MASKINEN EFTER KORNING

O Stéll maskinen i omstallningslage och sla ifran bromsarna.

O HOj upp matarhjulen och inspektera verktygen.

O Aterstall maskinen i ett sddant skick att den &r redo att anvandas av en annan operator.
4.2 GOR RENT

O Ta bort dverblivet material.

O Sakerstall att matverktyg och annan hjalputrustning ligger pa sina avsedda platser.

O Rengor maskinen och golvet runt maskinen. Damm och span ska helst dammsugas bort, annars forsiktigt sopas bort
sa att dammet inte sprids i onédan.
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