MASK:NKORKORTET FORBEREDELSE INFOR PRAKTIKPROV

Detta dokument far inte tas med nar du utfor provet.

Anvand denna checklista nar du forbereder dig infor praktikprovet.

For att fa genomfora det praktiska provet ska du vara val fértrogen med maskinen och de olika
arbetsteknikerna sa att du sjalvstandigt kan genomféra alla provmomenten.

BORDSFRAS, FRASA MOT ANHALL

1.1 BESKRIV DE STORSTA RISKERNA NAR MAN FRASER MOT ANHALL OCH HUR DU UNDVIKER ATT SKADA DIG

O Fingrar som ar nara verktyget. Anvand matarverk eller detaljhallare. Anvand skydden ovanfor och framfor verktyget.
O Felaktig rotationsriktning, risk for hugg vid medmatning. Kontrollera verktygets rotationsriktning och anvand
matarverk. Anvand alltid matarverk vid medmatning.

O Horselskada. Anvand horselskydd.

1.2 VILKEN PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING SKA DU ANVANDA? FINNS DET NAGOT I DIN KLADSEL MM SOM KAN
UTGORA EN SAKERHETSRISK?
O Anvand personlig skyddsutrustning i form av horselskydd och skyddsskor. Skyddsglaségon rekommenderas.
Handskar far inte anvandas. Skyddsutrustningen ska vara i god kondition.
O Var uppmarksam pa l6st hangande har, klader, smycken eller liknande som kan utgora en sakerhetsrisk.
Arbetsklader rekommenderas.

1.3 SKYDDSINSTRUKTIONER

O Kontrollera att det finns skydds- och hanteringsinstruktioner fér maskinen.
- Lés igenom instruktionerna (de ska minst innehalla information om vilken skyddsutrustning som ska anvandas).

2. DAGLIG OVERSYN

Om du upptacker en brist pa maskinen vid den dagliga 6versynen ska du gora en felanmalan. Du far inte utféra nagot
arbete i maskinen innan bristen har atgardats.

2.1 GENOMFOR DAGLIG TILLSYN AV MASKINEN ENLIGT SKOTSELINSTRUKTIONERNA FRAN MASKINLEVERANTOREN
Kontrollera bland annat att:
O Det finns avskarmningsskydd som férhindrar kontakt med maskinens rorliga delar (spindel, drivanordningar och
transmission).
- Kontrollera att det finns skydd ovanfér och framfér spindeln samt att skydden ar hela.
- Om det finns en 6ppningsbar skyddslucka framfér transmissionen ska denna vara ordentligt stangd.
O Bromsen fungerar.
- Starta maskinen och kontrollera att bromsanordningen stoppar verktyget inom 10 sekunder efter det att du
tryckt in stoppknappen.
- Om en automatisk broms saknas ska du kontrollera att det finns en skylt for manuell bromsning uppsatt vid
maskinen. Bromsa manuellt med avsedd anordning tills maskinen stannat.
O Nodstoppet fungerar. Kontrollera genom att starta maskinen och trycka in nédstoppet.
- Kontrollera att maskinen stannar direkt.
- Kontrollera att maskinen inte kan aterstartas innan nédstoppet har aterstallts.
- Aterstall nodstoppet.
O Utsugets huvar eller kapor samt slangar ar hela.
0O Maskinen ar ren och fri fran material och det ar stadat. Rengor och stada vid behov. Damm och span ska helst
dammsugas bort, annars forsiktigt sopas bort sa att dammet inte sprids i onddan.
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2.2 HJALPANORDNINGAR
Kontrollera att:

O Matarverket ar helt och gar att stélla in.
- Kontrollera att det finns skydd for matarverkets drivhjul och rorliga delar.
- Kontrollera att hjulens gummibanor ar hela och inte har torkat.
O Det finns detaljhallare for korta eller smala arbetsstycken latt atkomligt vid maskinen.
- Kontrollera att detaljhallaren ar hel och att det gar att spanna fast arbetsstycket.
O Stoppklackar for insticksfrasning ar monterade eller latt atkomliga vid maskinen.
O Det finns stodbord eller stédbockar i narheten av maskinen, att anvandas vid bearbetning av langa eller stora
arbetsstycken.

3. FRASA MOT ANHALL

Uppgiften ar att frésa en fals enligt skissen nedan, i ett arbetsstycke som ar sa stort att du kan mata manuellt utan risk.
Minsta tilldtna langd ar 400 mm. Mattnoggrannheten ar £ 0,2 mm.

Du ska anvdnda en kant pa arbetsstycket for att frasa en genomgaende fals. Nar du fraser den genomgaende falsen ska
du anvanda matarverk. | arbetsstyckets andra kant ska du frasa en fals som slutar 50 mm fran bada andarna pa
arbetsstycket. Du kan ocksa komma 6verens med din testledare om andra dimensioner.

3.1 STALL IN MASKINEN FOR ARBETSUPPGIFTEN
O Kontrollera att ett sarskilt anhall for frasning mot anhall ar monterat pa maskinen. Vid behov, byt till ratt anhall.

O Valj lampligt verktyg for uppgiften och kontrollera verktygets varvtalsomrade.
- Kontrollera att verktyget ar MAN-markt och att det &r markt med min och max varvtal, tillverkarens namn,
verktygets diameter och vilket material verktyget ar tillverkat av.
0O Stall in varvtalet.
- Valj ett lampligt varvtal med hansyn till verktyget och till det material som du ska bearbeta.
O Montera verktyget korrekt.
- Kontrollera att verktyget ar helt och att skaren &r oskadade.
- Kontrollera att rotationsriktningen innebar motmatning.
- Montera verktyget sa langt ner som mojligt pa spindeln och spann fast verktyget.
- Kontrollera att verktyget inte tar i nagonstans genom att vrida runt spindeln baklanges fér hand.
O Lagg i bordsringar sa att bords6ppningen blir sa liten som mojligt.
- Rengor falsen innan du lagger ner en bordsring. Knacka forsiktigt ner ringarna med en trékloss. Ringarna ska ligga
plant med bordet.
0O Stéll in falshojden.
- Justera spindelns hojd sa att du far ratt falshojd.
O Stéll in falsdjupet.

O Justera anhdllet.
- Flytta ihop anhallet sa att bada sidor ligger cirka 5 mm fran verktygets skarcirkel.
- Fall 6ver anhallets skydd (fingrar, ribbor eller lameller) sa att 6ppningen ovanfor verktyget blir sa liten som
- Kontrollera att anhallen ligger i linje.

O Kontrollera att anhallets alla lasningar ar atdragna.
3.2 SAKER HANTERING
O Kontrollera att materialet inte har sprickor, genomgaende kvistar eller andra skador som kan orsaka aterkast.
O Kontrollera att maskinbordet ar fritt fran annat material &n arbetsstycket.
O Anvand din personliga skyddsutrustning.
O Se till att detaljen trycks mot stoppen vid insticksfrasning.
- Anvand en detaljhallare om arbetsstycket ar kortare dn 400 mm.
0O Sta inte i linje med kastriktningen vid insticksfrasning.

O Anvand matarverk vid frasning av den genomgaende falsen.
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O Arbeta ergonomiskt riktigt.
- Std stadigt med god balans.
- Hall ryggen rak. En bojd, sned eller vriden rygg leder till belastningsskador.

3.3 FRASA MOT ANHALL
A) FRASA MOT STOPP (INSTICKSFRASNING)

O Montera stopp for insticksfrasning pa maskinbordets in- och utmatningssida.

O Fall ner skyddsskarmen framfor anhallet (vid insticksfrasning) och justera sa att den trycker ner arbetsstycket en
aning.

O Starta maskinen.

O Kontrollera att maskinens utsug fungerar. Oppna manuellt spjill eller kontrollera att automatspjill &ppnas nar
maskinen startar.

O Provkor och provmat arbetsstycket. Mattnoggrannheten ar £ 0,2 mm.
O Gor justeringar (om det behovs) sa att du far ratt matt.

O Genomfdr insticksfrasningen.
- Anvand stoppet pa inmatningssidan som stod nar arbetsstycket ska féras in mot verktyget.

O Stdng av maskinen.

O Ta bort stoppen fran maskinbordet.

B) FRASA GENOMGAENDE FALS MED MATARVERK

O Stall in matarverket (vid genomgaende falsfrasning).
- Stall in matarverket sa att matarhjulen ar cirka 5 mm lagre an arbetsstycket.
- Placera matarverket sa att spindeln &r mitt emellan de tva hjulen langst fram.
- Placera matarverket nagot snett i forhallande till anhallet. Avstandet mellan hjulet langst fram och anhallet ska
vara cirka 10 mm. Hjulet vid inmatningen ska vara cirka 20 mm fran anhallet. .
- Kontrollera att verktyget gar fritt fran matarhjulen.

O Starta maskinen och matarverket.
O Genomfor frasningen.

O Stdng av maskinen och matarverket.

3.4 KONTROLL AV RESULTATET

O Vid praktikprovet kontrollerar din testledare mattriktigheten pd det bearbetade arbetsstycket. Mattnoggrannheten
ar+0,2 mm.

4. ATERSTALLA MASKINEN

4.1 STALL | ORDNING MASKINEN EFTER KORNING

O Aterstall maskinen i ett sadant skick att den &r redo att anvandas av en annan operator.

4.2 GOR RENT
O Ta bort 6verblivet material.

O Lagg tillbaka verktyg, handhallna verktyg och méatverktyg och samt hjalputrustning pa sina respektive
forvaringsplatser. Inga verktyg far ligga pa maskinen.

O Rengor maskinen och golvet runt maskinen. Damm och span ska helst dammsugas bort, annars forsiktigt sopas bort
sa att dammet inte sprids i onodan.
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