Fall: 2

Riskbedédmning i samband med verksamhetsutveckling
— infér ink6ép av flerspindlig hyvel

En av de gamla hyvlarna har bérjat uppvisa slitage. Det blir da och da
stillestand. Operatérerna tycker att det ar kranglig att serva och att
byta verktyg. En effektivare hyvel behévs eftersom man pa féretaget
ska 6ka produktionsvolymen med ca 20%.

Du ar produktionschef och har kontaktat en maskinleverantér och ni
ska traffas om en dryg vecka foér att diskutera en uppgradering av
utrustningen, antingen genom att renovera eller genom att képa en
begagnad eller ny hyvel.

Du vet att en begagnad hyvel kostar ca 500.000 kr medan en ny gar
pa 3,5 miljoner. Du férbereder dig infér moétet och borjar tillsammans
med skyddsombudet att géra en riskbedémning av de olika alterna-
tiven.

4. Folja upp
3. Genomfora

Bearbetning av ett fall.




Handledarsida
Fall: 2

Riskbedémning i samband med verksamhetsutveckling
— infor inkép av flerspindlig hyvell

Syftet med fallet:

e Att kunna gora en riskbedémning i
samband med ink&ép av ny eller begag-
nad utrustning.

Begrepp som ar centrala for fallet:

e Lagar och
regelverk

e Standarder

e CE-markning

e Investeringar
e Lonsamhet pa
kort och lang

sikt

o Att forsta sambandet mellan arbetsmiljo,
ny utrustning och verksamhetsutveckling.

e Undersékning

¢ Riskbedémning

e Konsekvensanalys

e Systematiskt
arbetsmilj6-
arbete

Exempel pa nagra fragestallningar som grupperna kan komma att formulera:

1. Hur kan man samarbeta i anslutning
till upphandlig av en ny/begagnad
maskin?

2. Hur goér man en riskbedémning?

3. Hur ska man arbeta med arbetsmiljé
i anslutning till investeringar?

Svara pa fragestallningarna:

1. Be deltagarna séka upp vilka AFS som
galler.
2. Forelas om:
— hur man gér en riskbedémning, ge
exempel
— hur man kan arbeta med att inféra
en ny teknik, ge exempel

Var/hur séka kunskap:

Handbok — Béttre arbetsmiljé, Prevent

AFS 2006:4 Anvandning av arbetsutrustning
AFS 2008:3 Maskiner

ADI 523 Att k6pa nya maskiner

4. Hur ska man fa en utbildning pa
maskinen nar den val ar installerad
och provkérd?

5. Vilket ansvar har forsaljaren for att
utrustningen ar saker att arbeta
med?

— vad CE-markning och forsakran
om 6verensstdmmelse innebar

— SAM i férandringsarbete

— arbetsmiljé och budgetarbete.

ADI 587 Ergonomichecklista fér trédvarubranschen

Bearbetning av fallet utifran de fyra momenten:

Undersoka: Beddma: Genomfora: Folja upp:

e |dentifiera de e GOr en risk- e Pricka av punkt- e Beskriv hur en

viktigaste bedémning listan hos leve- uppfdljning
arbetsmiljo- e Stall samman rantéren, an- kan ga till
riskerna och en punktlista teckna tillagg/

arbetsmiljo- att ta med till awvikelser

faktorerna leverantdren e Uppratta en

handlingsplan




